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Faltenbalg mit Rippen 



Beschreibung 



Die Neuerung betrif ft Faltenbalge gemSP dem Oberbegrif f des 
Anspruchs 1 . 

Derartige FaltenbSlge werden in Fiillventilen von 
Abfiillmaschinen fur GetrSnke oder dgl. in gro^eren Mengen 
benotigt. Die Faltenbalge bestehen aus zShelastischem 
Kunststoff und sind in axialer Richtung zusaimnendruckbar. 
Nach einer Entlastung des Faltenbalgs erreicht dieser wieder 
seine ursprungliche Ausgangsiange. Durch eine Vielzahl von 
scheibenformigen Rippen wird in Verbindung mit dem 
elastischen Material die Federeigenschaft des innen hohlen 
Faltenbalgs erreicht. Die aufgrund der scheibenfSrmigen 
Rippen auf spanabhebende Weise erfolgte Herstellung der 
Faltenbalge war vergleichsweise aufwendig und 
kostenintensiv, veil eine SpritzguPherstellung wegen der 
Rippenform nicht moglich war. Zur Erzeugung des Hohlraumes 
im Faltenbalg mu0 beim SpritzgiePen ein Gugkern verwendet 
werden, dessen Entfernung nach dem Giepen wegen der 



Hinterschneidungen zwischen den scheibenf ormigen Rippen 
schwierig ist. 



Demzufolge liegt der Neuerung die Aufgabe zugrunde, einen 
Faltenbalg zn schaf fen, dessen Herstellung veniger aufwendig 
und dadurch kostengiins tiger ist. 

Gelost wird die Aufgabe dadurch, daJ3, anstelle von mehreren 
einzelnen, aneinandergereihten, scheibenf ormigen Rippen, dxe 
Rippen nun als ein durchgehender Gewindegang, d.h. 
schraubenfarmig, ausgebildet sind. Ein derartiger Faltenbalg 
kann wie eine Schraubenfeder axial zusammengedrtickt werden 
und besitzt mit dem bisherigen Faltenbalg vergleichbare 
Federeigenschaf ten . 

Der entscheidende Vorteil liegt jedoch darin, da^ aufgrund 
der gewindefSrmig gestalteten Rippen der Faltenbalg auch 
durch SpritzgiePen kostengiins tig herstellbar ist, weil zur 
Brzeugung des Hohlraumes im Faltenbalg ein Gu^kern mit ei.ner 
schraubenfSrmigen Au^enkontur verwendet werden kann, der 
einf ach durch Herausdrehen aus dem fertigen GujBstUck 
entfonnbar ist. 

Vorteilhafte Weiterbildungen sind Gegenstand der 
Unteranspriiche . 

Nachfolgend werden AusfUhrungsbeispiele der Neuerung anhand 
der Figuren eriautert. Es zeigt: 

Fig. 1 einen LSngsschnitt durch ein Fiillventil mit einem 
Faltenbalg/ 



Fig. 2 



eine Seitenansicht des in Fig. 1 zur 
Fttllsondendurchf iihrung verwendeten Faltenbalgs , 



Fig. 3 einen LSngsschnitt durch den Faltenbalg nach Fig. 2, 

Fig. 4 eine zweite Ausfiihrung eines Faltenbalgs in einer 
Seitenansicht und 

Fig. 5 einen Langs schnitt durch den Faltenbalg nach Fig. 4. 

Die Fig. 1 zeigt einen vertikalen Querschnitt eines 
Ringkessels 2 einer Gegendruckfullmaschine zum Abfiillen von 
GetrSnken in Flaschen. In bekannter Weise sind die 
eigentlichen Fullventile der Fullorgane 5 geschutzt -in dem 
nur bis zur Linie 4 teilgefullten Ringkessel 2 angeordnet, 
Ober dem Fltissigkeitsspiegel 4 befindet sich ein unter 
tiberdruck stehendes Gaspolster, z.B. C02. Das Fiillorgan 5 
besitzt ein im Bereich des Ringkesselbodens liegendes 
FlUssigkeitsventil 17, das ein konzentrisch angeordnetes 
RUckgasrohr 25 aufweist, welches koaxial von einer 
Fullstandssonde 31 durchgriffen wird, Zwischen der 
Fullstandssonde und dem RUckgasrohr besteht ein Freiraum zum 
Gasdurchtritt . Der Gasdurchtritt ist durch ein im hohlen 
Schaft 15 des Flussigkeitsventils 17 positioniertes 
Gasventil 22 steuerbar. Das oben offende Ende des Schaftes 
16 befindet sich Uber dem FlUssigkeitsspiegel 4 im Bereich 
des Gaspolsters im Ringkessel 2. Betatigbar ist das 
Gasventil 22 von auJ3en uber ein dunnes, langgestrecktes Rohr 
21, das den Kesseldeckel im Bereich eines Durchfiihrung 26 
durchgreift und in axialer Richtung heb- und senkbar ist. 
Mit Hilfe eines steuerbaren Stellantriebs 29, z.B. 
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Pneumatikzylinder, und eines zwischengeschalteten Bugels 28 
kann das Gasventil 22 gegen den Widerstand einer 
Gasvent il6ffnerfeder 30 geschlossen werden. Durch e^nen 
weitergehenden Absenkhub kann gegen die Kraft der 
FiassigkeitsventilSffnerfeder 36 das Fliissigkeitsventa.1 17 
verschlossen werden. Die zuvor bereits erwMhnte 
Fiillstandssonde 31 ist gasdicht im Rohr 21 angeordnet und 
mit diesem gemeinsam hohenbeweglich. Damit nun das unter 
Oberdruck stehende Gas im Ringkessel nicht durch dxe 
DurchfUhrung 26 zur Umgebungsatmosphare entweichen kann, 
besitzt die Durchfiihrung einen in den Ringkessel 2 
hineinragenden Faltenbalg 27, der das Rohr 21 uxagibt und m.t 
seinem unteren Ende an diesem gasdicht befestigt xst. 
Weitere Details des Fiillventils sind im einzelnen xn der 
deutschen Gebrauchsmusteranmeldung 295 130 31.8 beschrxeben. 

von besonderem interesse ist die Ausbildung des Faltenbalgs 
27, der in Fig. 2 in vergrSPerter Darstellung als Exnzeltexl 
im demontierten, entspannten Zustand abgebildet ist. In dem 
in axialer Richtung federelastischen Mittelabschnitt des 
einstiickigen Faltenbalgs befinden sich die einen eingangxgen 
Schraubengewindezug bildenden Rippen 50. An einem Ende der 
Rippen schliept sich ein hohlzylindrischer Ansatz 41 an, 
wahrend am gegentiberliegenden Ende die flanschartxg 
ausgestaltete DurchfUhrung 26 angeordnet ist. Wxe 
insbesondere aus dem in Fig. 3 dargestellten Langsschnxtt zu 
erkennen ist, besitzt die Durchfuhrung 26 einen xm 
wesentlichen topffSrmigen Querschnitt mit einer Offnung 44. 
Der Aupendurchraesser des zylindrischen Ansatzes der 
Durchfuhrung ist an die Bohrung im Deckel des Ringkessels 2 
(Fig. 1) angepapt und mit einer umlaufenden Ringnut 42 zur 
Aufnahme eines Dichtringes ausgestattet. 



Dieser Faltenbalg kann im Spritzgu3verf ahren mit einer aus 
zwei Formhalften und einem in der Teilungsebene der 
Fontihalften angeordneten Kern kostengiinstig hergestellt 
werdenr wobei die Mittelachse 43 des Faltenbalgs in der 
Teilungsebene liegt. Die Formhalften kdnnen im rechten 
Winkel zur Mittelachse 43 gegensinnig geoffnet und 
geschlossen werden. Nach dem Offnen der beiden Formhalften 
kann der gegossene Faltenbalg entnommen und der Kern, dessen 
Aupenkontur der Innenkontur des Hohlraumes im Faltenbalg 
entspricht, wie eine Schraube aus der Offnung 44 in der 
Durchfiihrung 26 herausgedreht und wieder zum Gie/Sen 
verwendet werden. Zur Herstellung der Faltenbaige ist jeder 
spritzgui3fahige, elastische Werkstoff, insbesondere 
zShelastische Kunststoffe, beispielsweise PTFE, verwendbar.- 

In den Fig. 4 und 5 ist ein zweiter, fiir einen anderen 
Verwendungszweck bestimmter Faltenbalg 60 abgebildet. Der 
innere Hohlraum dieses Faltenbalgs ist nur an dem zum 
Flansch 61 weisenden Ende of fen, wahrend das 

gegeniiberliegende Ende 62 nach auj3en hin geschlossen ist und 
innen eine eingegossene, metallische Gewindebuchse 64 
besitzt, die vor dem GiejSen in die Form eingelegt wird. Das 
Gewinde in der Metallbuchse 64 kann nach dem GieJJen 
geschnitten werden. Wie der vorhergehend beschriebene 
Faltenbalg 27, besitzt auch dieser Faltenbalg 60 
gewindegangfarmig ausgebildete Rippen 50, so da|3 der zum 
Gie^en erforderliche Kern fur den Hohlraum des Faltenbalgs 
einfach durch Herausdrehen aus der Offnung 65 entformbar 
ist. An dem dem Flansch 61 gegeniiberliegenden geschlossenen 
Ende 62 besitzt der Faltenbalg 60 an seiner Au/3enseite eine 
kegelige Dichtflache 63, die auf die Geometrie eines nicht 



dargestellten Ventilsitzes abgestimmt ist. Der Faltenbalg 60 
kann als Dichtnieinbrane fur ein Entlastungs-, Evakuierungs-, 
Spul- Oder sonstiges Gasventil verwendet werden (siehe Pos . 
38 in Fig. 1). in die zuvor genannte Gewindebuchse 64 kann 
ein Ventilstespel zur mechanischen oder pnetimatischen 
Ventilbetatigung durch die Offnung 65 im Flansch 61 
eingeschraubt werden. 
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S c hu t z ans pr lic he 



1. Elastischer^ innen.hohler Faltenbalg (27, 60) mit Rippen 
(50), dadurch gekennzeichnet , dajJ die Rippen (50) als 
Gin durchgehender Gewindegang ausgebildet sind. 

2. Faltenbalg nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daj3 
der Faltenbalg Bestandteil eines Fullorgans (5) zum 
Abfiillen von Flussigkeiten in Gefaj3e, insbesondere 
Getranke in Flaschen oder Dosen, ist, insbesondere eines 
Fullorgans zum Gegendruckf ullen • 

3. Faltenbalg nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet^ dal3 die Rippen (50) als ein mehrgangies 
Schraubgewinde ausgebildet sind. 

4. Faltenbalg nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet , da0 an einem Ende der Rippen (50) ein 
Flansch (26, 61) angeformt ist. 
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5 Faltenbalg nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , dap 
der Flansch (26, 61) eine zum Innenraum der Rippen (50) 
fiihrende Offnung (44, 65) aufweist, deren Kontur eine 
Verlangerung des gewindegangformigen Innenraumes der 
Rippen bildet. 

6. Faltenbalg nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daP das dem Flansch (61) 
gegenuberliegende Ende (62) geschlossen ist und eme 
kegelige Dichtfiache (63) aufweist. 

7 Faltenbalg nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , dap 
in dem geschlossenen Ende (62) eine Gewindebuchse (64), 
insbesondere aus Metall, angeordnet ist. 

8 . Faltenbalg nach Anspruch 6 oder 7 , dadurch 
gekennzeichnet, daP der Faltenbalg (60) eine 
Dichtmembrane in einem zu einem Fiillorgan (5) gehorenden 
Gasventil (38) zum Entlasten, Evakuieren oder Spulen 
ist. 

9. Faltenbalg nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daP das dem Flansch (26) 
gegenuberliegende Ende (41) eine Bohrung (45) zur 
Aufnahme einer axial bewegbaren Gasventilnadel (21) 
und/oder Fiillstands sonde (31) aufweist, die in der 
Bohrung (45) gasdicht befestigt sind. 

10 Faltenbalg nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dap 
der Flansch (26) gasdicht derart an der Oberseite eines 



Fullkessels (2) befestigt ist, dap der Faltenbalg (27) 
durch eine KesselSf fnung in den Innenraum des 
Fullkessels (2) hineinragt. 

Faltenbalg nach den Anspruchen 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dap der Durchmesser und/oder die 
Wandstarke der schraubgewindefSrmigen Rippen (50) Uber 
die gesamte LSngserstreckung gleichbleibend ist. 

Faltenbalg nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daP der Faltenbalg aus einem 
spritzgupfShigen, zShelastischen Material besteht, das 
fur den Kontakt mit Lebensiaitteln geeignet ist, 
vorzugsweise Kunststoff, insbesondere ETFE. 




FIG.1 
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